eLITeE DouBLEe GEBRAUCHSINFORMATION

ADDITIONSVERNETZENDE SILIKONE (VINYLPOLYSILOXANE) ZUR MODELLABFORMUNG

Elite Double ist eine komplette Reihe von Abformsilikonen fur das Dentallabor.

Das Verhaltnis Basis / Katalysator betrdgt 1:1 und erleichtert die Dosierung und das Anmischen

Das Dubliersilion kann sowohl von Hand als auch mit Dubliergeraten angemischt werden, es ist sehr flissig und
bedarf kein Vakuum

Elite Double ist sehr genau bei der Erfassung von Details; die AusmaBe sind dauerhaft und stabil. Elite Double ist
kontaktresistent gegeniber verschiedenen Harztypen, Beschichtungen und Gipsen

Elite Double 8: transparent; geeignet fr die Anfertigung kleiner Modelle oder die Abformung von Details (z.8.
Stampfe aus Vollkeramik).

Elite Double 16 Fast: fir alle Abformtechniken

Elite Double 16 Extra Fast: fur alle Abformtechniken (ausschlieBlich fur Dubliergeréte)

Elite Double 22: fir alle Abformtechniken

Elite Double 22 Fast: fii alle Abformtechniken

Elite Double 22 Extra Fast: fir alle Abformtechniken (ausschiieBlich fur Dubliergeréte)

Elite Double 32: geeignet fiir die Anfertigung von Modellen mit freier Expansionstechnik

Elite Double 32 Fast: geeignet fur die Anfertigung von Modellen mit freier Expansionstechnik.

Elite Double 32 Extra Fast: geeignet fur die Anfertigung von Modellen mit freier Expansionstechnik
(ausschlieBlich fur Dubliergeréte)

Empfehlungen der Produkte in Bezug auf die abzuformende Arbeit:
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Zehnstampfe und Modelle mit
ausgepragten Unterschnitten und x x x
grazilen Modeliationen.

Modelle mit wenig Unterschnitten und
mit stabilen Modellationen (o alle

Gipse, Polyurethankunststoffe, Wachse. x * x * x * x *
und

Wodelle mit kontrollierter * . N . N

Expansionstechnik

Modelle mit freier Expansionstechnik x x x

auf Grund von
Elite Double 8, 22 und 32 sind geeignet fiir die Anfertigung von mehreren Modellen in einem Arbeitsgang
Elite Double 16 Fast, 22 Fast und 32 Fast sind geeignet fur die Anfertigung von einem Modell in einem
Arbeitsgan
Elite Double 16 Extra Fast, 22 Extra Fast und 32 Extra Fast sind geeignet fur die ununterbrochene
von einem bis mehreren Modellen mit einem D Man kann sie nicht unter Vakuum oder per
Handanmischung verarbeiten

GEBRAUCHSANLEITUNG

Modellvorbereitung

Vor dem Gebrauch von Elite Double sicherstellen, dass das abzuformende Modell perfekt sauber ist. Bei Frasarbeiten
sorgféltig alle ggf. vorhandenen, fettigen Reste entfernen. Mit einem Losemittel wie Aceton entfetten

Auf das Verdunsten warten; nach Dampfstrahlen sicherstellen, dass das Modell ganz trocken ist

Eine passend groBe Dublierform wahlen und das Modell mit Wachs in der Dublierform fixieren.

Dosierung und Mischung mit Handtechnik und/oder unter Vakuum (fiir alle Elite Double Produkte,
EXTRA FAST Version ausgenommen):

1) Die Flaschen der einzelnen Komponenten vor Gebrauch schitteln. In einen Messbehalter die gleiche Menge von
Katalysator (weiB) und Basis (farbig) dosieren und wiegen (fig

2) Die beiden Komponenten verriihren, bis eine gleichmaBige Farbe erzielt wird (fig. 2).

Achtung: Stellen Sie sicher, dass an den GefaBwanden keine ungemischten Reste oder Farbspritzer zuriickbleiben

Anwendung:

Elite Double langsam und méglichst aus einer Hohe von circa 30 cm in die Dublierform gieBen (fig. 3).

Sollte die dosierte Menge nicht fur die komplette Abformung gentigen, ist zu warten, bis das Silikon ganz
abgebunden ist und dann einen Zusatz It. Beschreibung vornehmen. Das Material verbindet perfekt ohne das
Endergebnis zu beeintrachtigen

Einen Druckluftstrahl zwischen dem Modell und der Form verwenden. Nicht mit einem Spatel oder anderen
Gegenstanden Kraft anwenden und nicht aus der Dublierform entnehmen, um die Abformung nicht zu verformen
(fig. 4)

Dosierung und Mischung mit automatischen Dubliergeréten
(Fiir alle Elite Double Produkte)

Bitte folgen Sie den Anweisungen des Herstellers

Nicht Basis und Katalysator in der Maschine umstellen (fig. 5-6)

Elite Double ist mit allen Gipsarten, Wir empfehlen die Gipse
Zhermack Kiasse 4: Eite Stone und Klasse 3: Elite ModeVMode\ Fast. Es wird die Anwendung eines Mittels zur
Reduzierung der Oberflachenspannung (Zeta-Tensid, Tensilab) empfohlen, damit die wasserhaltigen Materialien
(Gipse, Verblendstoffe) besser flieBen

Es ist empfehlenswert, Elite Double bei 2u niedrige des
Wassers filhren zu langerer Hahere kiirzen die
Anmisch-, itungs-, und Abbindzei Sie bitte der Tabelle der technischen Daten

'WICHTIGE EMPFEHLUNGEN

£s mussen die richtigen Verhaltnisse von 1:1 eingehalten werden, um me nchngen Zeiten zu erhalten und um die
Endmerkmale des Produkts nicht zu beeinflussen. Bei fur die-spacer
Modelle, Harzen usw. muss die komplette Stabilisierung dieser Produite abgewartet werden, um elne maglche
Beeintrachtigung der Polymerisation zu vermeiden. Die Flichen, mit denen das Material in Berahrung kommt,
missen sauber, fettfrei und trocken sein.

Die Flaschen nach Gebrauch verschlieBen und die Deckel nicht vertauschen.

LAGERUNG
Garantiert fiir 24 Monate, wenn das Material zwischen 5° und 27°C (41°-80°F) aufbewahrt wird

TECHNISCHE DATEN

iite Double [ Eite Double 16| _Eitte | eite Doule [ Eite Double 22 Eite Double | Eite Double 32
f6fast | Extrafast |Double22| 22Fast | Extrafast kst | Extakest
Farbe Opakfose | viket s Tois | Ornge Grau Lindgrin Bau Zegelot
Wischverdltis i " " [ B T " [ [
. i o fouscuieian il (eusschleflich for
Anmischzeit Manuel ! Dube ! ! Dublergerte ! Dublergerte)
. . fousschiedich o] 5. s feusshidicn fol (eusschleflich for
Anmischzeit unter Vakuum o 30 ["oublergeatel | 3 O [Toublergeatel | 30 o Dublergerte)
Verarbeitungszeit* 10 5 g o 5 g 10 5 130
Abbindzeit bei* o 10 5 w 10 E w 10 5
Harte nach 24 Stunden B
e nas 8 1 3 2 2 2 E 2 2
Detailwiedergabe 20pm 20 2| pm | 20pm 20um 0m 20m 20um
Dimensionsinderung 005% 005% 005% | -005% | -005% 005% 005% 005% 005%
Bruchfestigheit e | 25w | 2swmm | 2swmee | 2swme | 25w | 25w | 25N | 25Nmm
Bruchdehnung 380% 550% 550% 0% | as0% 450 350% 350% 0%
ReiBfestigheit 25N | shmme | SNmm | SN | SNmmt | SN shmme | sNmm [ SN

*Die Zeiten verstehen sich ab Mischbeginn bei 23°C (73°F).

'WICHTIGE HINWEISE: Eine mundlich, schriftlich oder mittels Vorfiihrungen erfolgte Beratung hinsichtlich der Verwendung
unserer Produkte grandet auf dem gegenwartigen Stand der zahnarztlichen Technik und unserem Wissen. Es handelt sich
hierbei um eine nicht verbindliche Information, auch hinsichtlich eventueller Rechte eines Dritten, die in keiner Weise den
Benutzer davon befreit, personlich die Eignung des Gerates fur die vorgesehene Anwendung zu Uberprafen. Gebrauch und
Anwendung durch den Benutzer erfolgen ohne jegliche Moglichkeit einer Kontrolle durch die Firma und liegen somit in der
Verantwortung des Benutzers. Eine eventuelle Schadenshaftung beschrankt sich auf den Wert der von der Firma gelieferten

und vom Benutzer verwendeten X
NUR FUR ZAHNARTLICHE ANWENDUNG
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elite double 8-22-32
elite double 16-22-32 fast

1:1
Base —»
Catalyst

Workin,
Time 9

30cm

DOUBLE 8-22-32: 10 DOUBLE 8-22-32: 20
DOUBLE 16-; 22 32 FAST: 5 DOUBLE 16-; 22 32 FAST: 10

elite double 16-22-32 extra fast

Automatic mixing only
i

Working Setting
Time Time

DOUBLE 16-22-32 EXTRA FAST 1'30" | | DOUBLE 16-22-32 EXTRA FAST: 5




