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euITe VEST PLUS

Zusammensetzung

UniversaH fir Kro-
nen, Briicken und Presskeramik. Kompatibel mit Nichtedelmetall- und Edelme-
tallgierungen (mit Ausnahme von Titan) sowie Presskeramik. Geeignet f die

Ubernacht-Vorwérmtechnik

Bei langsamer Vorwarmung reduzeren Sie die Konzentration der Fldssigkeit ent-
sprechend der Legierung und der Anwendung um 5 bis 10 %

Wenn die Mischung erstart it (25-30" nach Beginn des Mischvorgangs), aven Sie
die Oberflache des Einbettzyinders au, bevor Sie mit dem Vorwarmen beginnen
Setzen Sie den Zylinder dann in den nicht vorgeheizten Ofen ein Zimmertempera-
tur). Beginnen Sie mit dem mehrstufigen Programm it den folgenden Perametern

schnelle und die Ubernacht-Vorwérmtechnik.
Fosiion Temperatur Haltezeit Heizrate

Technische Daten

1 290°C 3060 35 min)
~Verhalis PuderFisiget (Ele Vest Liuid) 100 92426 ml

2 SB0°C 3045°
- Daver manuelle Vormischung 1530
Daver Umin) 50 3 Endtemperatr 3045°
- Daver der Aufrechterhaltung des Vakuus nach dem Mischen 15-30

- Die angegebenen Zeiten hangen von der Art und der Anzahl der Zylinder im Ofen ab.
ik J Halten Sie sich an di fohlene End fir d \dete L¢
o P e lten Sie sich an die empfohlene Endiemperatur i e venwendete Legerung
Maximale des Rings: 1200 °C
- deale Verabetungstemperatur 2023°C
eratur der lssgkeit (Eite Vest Liuic) >5°C Die von Elite Vest Plus mit Presskeramik

- Masimale Vorwarmtemperatur 1200°C Dosierung

Die angegebenen Zeiten kannen je nach Material und Zimmertemperatur varie-
ren. Hohe Temperaturen verkirzen die Verarbeitungszeit und lassen das Material
schnele ausharten.

Hinweise

Geeignet fir das GieBen von Kronen und Bricken aus Grund- und Edelmetalle-
gierungen sowie Presskeramik (mit Ausnahme von Titan) mit oder ofine Gussring

Zuordnung: UNIEN 15O 15912

Typ 1, Klasse 1,2

Anmischflissigkeit

Elite Vst Liquid 1000m (Universalfisigkeit fr it Vest Einbettmassen)
Aufbewahrung

100 g Puder: 24-26 ml Efe Vest Liquid

Wir empehlen die Verwendung eines Messbechers fir e Dosierung von Ete Vest
Liquid und einer Prazisionswaage zum Abwiegen von Elite Vst Plus. Eine akku-
rate Dosierung von Puder und Fdssigkeit st wichti fir das Erteichen konstanter
Qualtatsergebrisse

Hinweise

Eite Vst Plu st eine Universa-Einbettmasse, die auch fir Pesskeramik entwickelt
wurde und in Kombination it Siikon- oder Papierzyindern verwendet werden
kann

Mischverhaltnis

Empfohlene Konzentration von Eite Vest Liquid (die angegebenen Werte sind
Richtwerte und konnen variert werden)

Bewaren Sie das Produkt an einemn belifteten Ort, geschiltzt vor Lict und bei der Verhsltnis Puder/Flisigheit
empfohlenen Lagertemperatur auf: Zylinder Fliisigkeit
- Elite Vest Plus 18-22°C (max. 40°C) e 1005 pr
- Elite Vest Liguid 18-22°C (min. 5°C)
Achtung: Ele Vest Liquid kann gefrieren, wenn es Temperaturen unter 2°C/36°F Mite 2009 485l
ausgesetzt wird. Wenn das Produkt gefroren war, darf es nicht mehr verwendet Grof 3009 72-78ml
werden

Zylinder Fassungsvermégen
GEBRAUC Klein 100 g 3 Wachsteile (max.)
Die Verwendung von Elite Vest Plus mit Metalllegierungen Mite 2009 5 Wachstalle {max)
Dosierung GroB 300 g 8 Wachsteile (max.)

100 g Elite Vest Plus: 24-26 ml Elite Vest Liquid
160 g Elite Vest Plus (Beutel) 39-41 ml Elite Vest Liquid
Wir empiehlen die Verwendung eines Messbechers fir die Dosierung von Eite

Allgemeine Angaben zur Konzentration von General Elite Vest Liquid bei
Verwendung von Presskeramik (betrachten Sie den Wert als Richtwert).

%l
Vest Liquid. sigkeiskonzen-| Anwendung 100 g Puder 200 Puger 300 g Puder
Hinweis: Bei langsamer Vorwarmung reduzieren Sie die der Flissig- rtion
keit entsprechend der Legierung und der Anwendung um 5 bis 10 %. F\um?ken Destilertes| F\um?ken Destilleres| nm?m Destillertes|
| Waser | om | Weser | m | Waser
Mischverhéltnis 0% | einzelronen | 18 7 3 15 3 2
Elite Vest Liquid - empfohlene Konzentration fir einen 160-g-Beutel: 40 ml % [ 9 33 7| @ | »
Fliissigkeit (betrachten Sie den Wert als Richtwert). 60% 15 10 30 20 3 30
Ko und rien [Tedon aus Hacs, | eskpkonen s B 14 1 28 2 41 34
als Wachs Ilas,Onlays Kunsisioft
T T T 0% Iays, |13 12 5 | % 38 37
aion i 1
45% Onlays. 1 1 7 4
Flissigkeit 65% 26ml 50% 20ml 75% 30ml ! 4 z 2 4 i
Legierungen Destilertes am - - 40% 10 15 20 30 30 45
g e aml 20m 1oml
Goldreduzire | _Fussigket 0% | 2w | 60% | 24m | 85% | 34ml Erhohen Sie die Ausdehnung durch Erhéhung der Konzentration von Elite Vest
Legerungen | Destllertes o o o

fussgkeit | 75% | 3oml | es% | 26m [ g5 | 3eml
Tesleres

Paladiumlegie
ungen

Tonl tanl 2l
Fusigket | 100% | dom | 0% | 3m | 100% | doml
geungen | Dl o o o

Allgemeine Angaben zur Konzentration von General Elite Vest Liquid pro
Beutel und bei Verwendung von Metalllegierungen (betrachten Sie den Wert
als Richtwert).

Liquid in Abhangiaeitder GroBe des Pressings.
Anmischen

Messen Sie die gewtinschten Mengen von Eite Vest Plus und Eife Vest Liquid ab,
und geben Sie dann erst die Fdssigkeit und anschiieBend das Puiver in eine Ri-
schissel Mischen Sie beide von Hand it einem Spatel f 15-30°_ Verrihen Sie
die Mischung 1" mit einem Vakuummischgerat (wir empfehlen Zhermack Elte M)
Hinwes: Vergewssern Sie sich, dass das Mischgerat das Vakuum korrekt erzeugt,
Verarbeitung

Verwenden Sie Siikonzylinder, die fur die Presskeramiktechnik geelgnet sind und je
nach der gewohnten Vorgehenswieise 100, 200 oder 300 g Einbetimasse aufneh-

 Fsgieison To0gPuer 20gPuder pryrY. men kbnnen. Befllen Sie den Zylinder langsam it Elte Vst Pus, um die Bildung
zendsion
von Blasen zu vermeiden. Verwenden Sie einen Frequenzritter, um die Glatte der
st} D0 s S0 st mf Q50755 | inbettmasse zu verbessern. Messen Sie i bendtigte Menge Ele Vest Plus genau
o = - = ab, um die erforderliche Prazision zu gewahrlesten. Die Temperatur des Produktes
wahrend der Verarbeitung (siehe Tabelle der technischen Daten) ist wichtig fr die
% £l £l Ed : i ‘ Bestimmung der Zei, Ausdehnung und Oberflachenqualitat von Keramik.
90% 36 4 7 8 108 12 Vorwérmen
65% 3 s 5 w | @ | e Nach Aushrten der Einbettmasse (17-18 Minuten fir 100-g-Zylinder, 18-20 Minu-
™y Z : = I = = ten fir 200- und 21-23 Minuten fir 300-g-Zylinder ab Beginn des Mischvorgangs
und e nach Material und Zimmertemperatr) entfenen Sie die Kunststoffbasis und
7% ) 0 ) 0 © )
stellen Sie den Zylinder in den Ofen, den Sie zuvor auf die Endtemperatur von
0% ® 2 5 % & i 850 °C vorgeheizt haben.
5% % N 52 ) | @
0% ) 6 | @ 2 n | @ Zeitbis Erteichen der Endtemperatur im Ofen:
Ei 2 1 “ * d Ea Zylinder i Die Zeiten gelten
50% 0 2 [ [ & & 100g = fir nur einen Zylinder.
- Bitte befolgen Sie die Ge-
Anmischen 209 £ s Kera-
Messen Sie die gewdinschten Mengen von Elite Vst Plus und Elite Vest Liquid 3009 o mikherstellers.

ab, und geben Sie dann erst die Flsigkeit und anschlieBend das Pulver in eine
Schissel. Mischen Sie beide von Hand mit einem Spatel for 15-30". Verrthren Sie
die Mischung dann 1" lang mit einem Vakuumischgerat (wir empfehlen Zher-
mack Elte Mi). Erhalten Sie das Vakuum nach Abschluss des Mischvorgangs noch
fir weitere 15-30" aufrecht, bevor Sie das Produkt entnehmen und verwenden
Hinweis: Vergenwissern e sich, dass des Mischgerat das Vakuum korrekt erzeugt
Verarbeitung

Verwenden Sie Zylinder aus Metal oder Siikon. Bei Zyindern aus Metall empfeh-
len wir das Einsetzen von 1 Expansionsroh mit Vaseline (2 Rohre fr X6 und X9
Zylinder). Befillen Sie den Zylinder langsam mit Eite Vest Plus, um die Bildung
von Blasen zu vermeiden. Verwenden Sie einen FrequenzrCtler, um die Glatte der
Einbettmasse zu verbessen.

Hinweis: Fr X9 Zylinder is die schnelle Vorwarmtechnik nicht zu empfehlen
Schnelle Vorwarmtechnik

Wenn die Mischung erstartist (23-25' nach Beginn des Mischvorgangs), rauen
Sie die Oberflache der Einbettmasse auf, bevor Sie mit dem Vorwarmen beginnen
Legen Sie sie dann in den Ofen, den Sie zuvor bereis auf die Endtemperatur vor-
geheizt haben (850 - 900 °C)

Hinweis: Bei Goldlegierungen (Au) lassen sich mit einer Vorwarmtemperatur zwi-
schen 700 und 750 °C Ergebnisse von besserer Qualitat erzielen, wenn Sie den
Einbettzlinder zuerst auf 850 - 800 °C vorheizen und die damn

Maximale Vorwarmtemperatur: 1200 °C.

WICHTIGE HINWEISE:

lte Vest Plus enthat Quarz und Cristobalt; das Puder drf wahvend der Verarbeitung deher icht
eingeatmet werden. Wir empfeblen das Tragen einer Schutzmaske, die den geltenden Vorschifen
entsprcht (FPP 2 - EN149:2001), um Schéden an der Lunge vorzubeugen (Sikose oder Krebs)

@ GHS08

Entfernen Se das Puder nur dann aus der Umgebung, wenn es feucht st

Um die Pudermenge beim Ausbetten zu reduzeren, sitigen Sie den abgekihlten Zyinder it
Wasser,

Fihren S das Sandstrahlen an einem Ortaus, der it einem effzenten, ir Feinstaub geeigneten
Absaugsystem ausgestatet ist

Verdinnen Sie Ele Vest Liguid immer mit destilertem Wasser.

Eite Vet Liquid kann gefieren, wenn es Temperaturen unter 2°C/36°F ausgesetzt wird. Wenn das
Produkt gefroren war, darf e nicht mehr verwendet werden. Beschaffen Se das Produkt maglchst
nicht el extremer Kate.

Bitte verwenden S 2um Anmischen der Einbettmasse eine Rilrschissel, die nur 2u desem Zweck

dent,
Offnen S den vorhizenden Ofen wivend der Phse der Wachsvetrennung nicht,

auf 700-750 °C vertingern

Zeit bis Eeichen der Enctemperatur

Zyinder Positon Dic angegebenen Zeen gefen fir nur

Il 3 einen Zyinder. Wenn mehiere Zyinder

rden, emp-

X3 45 feblen wi e Zetum 10 pro zusitli-
6 60 chen Zinder zu verlangern.

beheizten Kammern an , platzieren Se den Zylinder mit der
Einbetmasse nicht n direktem Kontakt (mindestens 1 cm entfernt).

samilche in diser Gebrauchsanletung enthalenen Informationen sind unverbindiche Richtwerte
Dasierend auf der Produtkenniris von Znermack sowe den besten erhalenen Laborergebnissen.
Die Kombination von Ele Vest mit anderen Arten von erganzenden Materaien bei den einzel-
nen Anwendungen kann 2y Abuweichungen bei der Verwendung und den Endergebissen fihren.

Die Garantie fir Elte Vest Produkte git 2 Jahre ab dem Herstellungsdatum,



